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Die Erfindung bezieht sich auf ein System zur Abdichtung der 
Verbindung zwischen zwei Metallf lanschen von Rohren, die ex- 
tremen Temperaturen ausgesetzt sind, wobei das System minde- 
stens eine elastische ringformige Lippe aufweist, die sich 
auf einem der Flansche befindet und mit ihrer in Kontakt mit 
dem anderen Flansch stehenden Kuppe eine Dichtlinie bildet, 
wenn die beiden Flansche miteinander verbunden sind. 

Zur dichten Verbindung zweier Rohre fiigt man im allgemeinen 
zwischen die beiden Flansche eine elastische ringformige Dich- 
tung. .ein.. D.ie_Dichtung weist einen O- oder X-formigen Quer- 
schnitt auf, ist hohl oder nicht, unter Druck gesetzt oder 
deformiert, und das Material, aus dem sie besteht, ist so 
gewahlt, da(3 es mit der Temperatur und der chemischen . Natur 
der in den Rohren geforderten Produkte vertraglich ist. Bei 
extremen Temperaturbedingungen (hohe oder sehr. niedrige Tem- 
peratur) und bei aggressiver Umgebung bestehen die Dichtungen 
im allgemeinen aus Metall. Sie sind in einer in einem der 
Flansche angebrachten Nut untergebracht . 

Fur eine einwandfreie Abdichtung ist ein guter gegenseitiger 
Kontakt einerseits zwischen dem ersten Flansch und der Dich- 
tung und andererseits der Dichtung und dem zweiten Flansch 
entscheidend. Es mussen also alle Kontaktoberf lachen poliert 
werden. Nun wird aber eine der fraglichen Oberf lachen, namlich 
der Boden der Nut, oft durch Drehbearbeitung hergestellt und 
ist fur ein sorgfaltiges Polieren schwer zuganglich. Die Folge 
ist, dap Dichtungssysteme dieser Art teuer sind und da3 ein 
eventuelles Leek durch einen Fehler bei einer der vorerwahnten 
Oberflachen verursacht werden kann. Weiter mup beim fernbeta- 
tigten Verbinden zweier Flansche darauf geachtet werden, daP 
die Dichtung nicht verlorengeht . 
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Durch das Dokument GB-A-1 205 926 ist ein Dichtungssystem 
gemap dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 bekanntgeworden . 

Im Vergleich zu der Realisierung gemap dieser Druckschrift 
verfolgt die Erfindung das Ziel, ein Dichtungssystem fur Me- 
tallflansche zu schaffen, das sich besser fur ein fernbetatig- 
tes Verbinden una Losen eignet und bei dem eine Abdichtlinie 
entsteht, wenn die Flansche miteinander verbunden werden, urn 
so die Anzahl der zu polierenden Oberflachen zu verringern. 

Erf indungsgemap wird dieses Ziel durch das im Patentanspruch 
1 gekennzeichnete Dichtungssystem erreicht. 

Vorzugsweise weist der Boden mindestens einer der Nuten einen 
halbkreisf ormigen Querschnitt auf , urn die bei der elastischen 
Verformung der Lippe entstehenden Belastungen besser zu ver- 
teilen. 

Bei einer bevorzugten Ausf iihrungsf orm der Erfindung sind, in 
durch das genannte Dokument an sich bekannter Weise, zwei 
derartige Lippen vorgesehen, von denen jede zwischen zwei in 
den jeweiligen Flansch eingearbeiteten Nuten gebildet ist. 
Auf diese Weise wird die Elastizitat des Systems besser auf 
die Flansche verteilt. 

Wenn es auch moglich ist, ein symmetrisches System zu konzi- 
pieren, bei dem die Lage und die Tiefe der Nuten bei beiden 
Flanschen die gleiche ist, so ist es dennoch vorteilhaft, den 
Abstand zwischen der Achse der Flansche und der Nut, die in 
die Oberflache des Flansches mit gewolbter Kontaktoberf lache 
eingearbeitet ist, kleiner als den gleichen Abstand beim ande- 
ren Flansch zu halten, dafur aber den Abstand zwischen der 
Dichtungsebene und der in die Zylinderoberf lache des Flansches 
mit gewolbter Lippe eingearbeiteten Nut groPer als den glei- 
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chen Abstand im anderen Flansch zu machen- 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines bevorzugten Aus- 
f uhrungsbeispiels und der Zeichnung genauer beschrieben , wobei 
die Zeichnung ausschnittsweise zwei mit einem Dichtungssyscem 
gemap der Erfindung ausgestattete Flansche in Schni ttansicat 
zeigt. 

In der einzigen Figur erkennt man die Enden zweier Rohre 1 
und 2, die entlang einer gemeinsamen Achse 3 fluchten und die 
jeweils mit einem Flansch 4 bzw. 5 ausges tattet sind, wobei 
die Ebene 6 , in der die Abdichtung verwirklicht wird, zugleich 
die Kontaktebene zwischen den ebenen Oberflachen 7 und 8 der 
beiden Flansche bilden kann. Mehrere, gleichroapig urn die Achse 
3 verteilte Schraubbolzen 9 halten die beiden Flansche- nach 
dem Zusammenbau des Systems miteinander in Beruhrung . 

Falls der Querschnitt der Flansche kreisformig ist, bildet 
die Abdichtlinie einen Kreis, der in der Ebene 6 liegt und in 
der Figur durch einen Purikt 10 gekennzeichne t ist. Diese Linie 
ist durch den Kontakt zwischen den beiden Lippen 11 und 12 
definiert, die je ein integraler Bestandteil jeweils eines 
der Flansche 4 und 5 sind und die Funktion einer Dichcung 
besitzen. 

Die erste der Lippen 11 wird durch Ausdrehen von zwei ring- 
formigen Nuten 13 und 14 am Flansch 4 erzeugt, wobei eine der 
Nuten 13 radial in die Zylinderoberf lache 15 dieses Flansches 
eindringt, wahrend die andere, 14, senkrecht zur vorgenanaten 
Nut in die Oberf lache 7 der Flanschebene eindringt, derart, 
da3 eine Zone 16 mit verringerter Dicke die Elastizitat der 
Lippe 11 zwischen den beiden Nuten bewirkt. 

Desgleichen wird die andere Lippe 12 durch Ausdrehen von zwei 
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ringf ormigen Nuten 17 und 18 am Flansch 5 erzeugt, wobei eine 
der Nuten, die Nut 17, radial in die Zylinderoberf lache 19 
. des Flansches 5 eindringt, wahrend die andere Nut 18 senkrechr 
zu der vorgenannten Nut in die Oberflache 8 dieses Flansches 
eindringt, derart, dap eine Zone 20 mit verringerter Dicke 
die Elastizitat dieser Lippe 12 bewirkt. Der Boden der vier 
Nuten 13, 14, 17, 18 besitzt einen halbkreisf ormigen Quer- 
schnitt, derart, dap keine Konzentration der Belastungen in 
der Zone 16 oder 20 auftritt. Weiter hangt die Qualitat der 
Dichtung nicht von der Genauigkeit der Bodenoberf lachen der 
Nuten ab, wie das bei bekannten Ausfuhrungen der Fall ist. 

Die Dicke der Zone 16 bzw.. 20 hangt natiirlich von der gevun- 
sctiten "Elatizltat des Systems und der Verformung dieser Zone 
wahrend des Zusammenbeius. ab. In dieser Hinsicht.sei bemer : kt, 
dag die Verformung von vorneher.ein durch den Abstand zwischen 
der Dichtungsebene 6 und der Oberflache 7 bzw. 8 eines cer 
Flansche vor dem Zusammenbau definiert ist. 

Wie aus der Figur hervorgeht, weist die Lippe 11 des Flansches 
4 einen urn den Kontaktpunkt mit der anderen Lippe heruro ge- 
wolbteri Querschnitt auf , wahrend die andere Lippe in dieser 
Zone plan ist. Die beiden Zonen stellen die einzigen.zu polie- 
renden und fur die Qualitat der spateren Dichtung veraritwort- 
lichen Oberf lachen dar. 

Die Figur macht auch deutlich, dap die Lage der Nuten bei 
beiden Flanschen nicht der gleiche ist, obwohl eine symiretri- 
sche Gestaltung ebenfalls moglich ist. Vorzugsweise ist der 
Abstand zwischen der Nut 13 und der Ebene 6 grower als der 
Abstand zwischen dieser Ebene und der Nut 17. Desgleichen ist 
der Abstand zwischen der Zylinderoberf lache 15 und der Nut 14 
kleiner als der Abstand zwischen der Zylinderoberf lache 19 
und der Nut 18. Inf olgedessen gleicht die Geometrie der Zone 
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16 nicht der Geometrie der Zone 20, was zu einer besseren 
Verteilung der Beanspruchungen der elastischen Verformung 
fuhrt. 

Die Erfindung ist nicht auf das in der Figur dargestellte 
Ausf uhrungsbeispiel beschrankt. 

Ohne den Rahmen der Erfindsung zu sprengen, kann sie auch in 
Bezug auf die Ebene 6 symmetrisch gestaltet werden. 

Schliepiich kann das System auch mit Hilfe von nur einer ein- 
zigen Lippe wie etwa der Lippe 11 verwirklicht werden, die 
aus dem Flansch 4 herausgearbeitet wird, wahrend der Flansch 
5 gegeniiber dieser Lippe nur eine plane Oberflache aufweist. 

Der durch die Nut 14 oder die beiden Nuten 14 und 18 gebildete 
Hohlraum. kann mit einem Leckdetektor verbunden werden, der es 
gestattet, ein Leek weit fruher zu erfassen, als sich dieses 
nach aupen bemerkbar macht. 

Das System gemaP der Erfindung benotigt keinerlei loses Bau- 
teil, wie etwa ein getrenntes Dichtungselement , und sie eignet 
sich aus -diesem Grund besonders gut fur eine Fernbetatigung . 
Das Fehlen eines getrennten Dichtungselements vermeidet auch 
das Problem der thermischen oder chemischen Kompatibilitat 
einer solcheh Dichtung. Weiter harigt die Qualitat der Dichtung 
nur von den beiden Zonen ab, die leicht zuganglich sind und 
aus diesem Grund ohne Schwierigkeit bearbeitet werden konnen. 
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ANSPROCHE 

1. System zur Abdichtung der Verbindung zwischen zwei Metall- 
flanschen (4, 5) von Rohren (1, 2), die extremen Temperaturen 
ausgesetzt sind, wobei das System mindestens eine elastische 
ringformige Lippe (11, 12) aufweist, die sich an einem der 
Flansche befindet und die integraler Bestandteil eines der 
Flansche (4, 5) ist sowie durch Drehbearbeitung von zwei Nuten 
(13, 14; 17, 18) erzeugt wird, von denen eine (13, 17) radial 
in die Zylinderoberf lache (15, 19) des Flansches eindringt, 
wahrend die andere Nut (14, 18) senkrecht zur vorgenannten in 
die ebene Oberf lache (7, 8) des Flansches eindringt, derart, 
dap - eine' Zone "(16, 20 ) verringerter "Dicke 'zwischen den beiden ~ 
Nuten die Elastizitat der Lippe (11, 12) bewirkt, dadurch 
gekennzeichnet , dap diese Lippe (11) eine zum anderen Flansch 
(5) hinweisende gewolbte Zone., aufweist und mit ihrer in, Kon- 
takt mit dem anderen Flansch stehenden Kuppe (10) eine Ab- 
dichtlinie bildet, wenn die Flansche miteinander verbunden 
sind. 

2. System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da£ der 
Boden mindestens einer der Nuten (13, 14; 17, 18) einen, halb- 
kreisf ormigen Querschnitt aufweist. 

3. System nach, einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dag jede der Flansche mit einer elastischen 
ringformigen Lippe (11, 12) ausgestattet ist, die je zwischen 
zwei in den jeweiligen Flansch eingearbeiteten Nuten (13, 14; 
17, 18) gebildet ist. 

4. System nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dap der 
Abstand zwischen der Achse (3) der Flansche und der in die 
ebene Oberflache (l) des Flansches (4) , dessen Lippe (11) 



gewolbt ist, eingearbeiteten Nut (14) kleiner ist als der 
gleiche Abstand beim anderen Flansch (5) , und daP der Abstand 
zwischen der Beruhrungsebene ( 6 ) und der in die Zylinderober- 
flache (15) des Flansches (4) , dessen Lippe gewolbt ist, ein- 
gearbeitete Nut (13) groper ist als der Abstand zwischen der 
Beruhrungsebene und der in die Zylinderf lache eingearbeiteten 
Nut (17) im anderen Flansch* 
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